Kompetenz beim Sagen

Betriebsanleitung

Bandsigemaschine

Comfort 420A

Maschinen — Nummer: 23429.12




1 Maschinenbeschreibung

1.1 Einsatzbereich

Die Maschine ist zum Sagen von Rund- und Profilmaterial aus Metall

konstruiert.

Die maximalen Werkstlickabmessungen sind:
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Stander 8 |Hydraulik

Bugel, kompl. 9 |Drossel
3 | Antrieb Schnittdruckventil
4 |Bandspannung Kahimitteltank

12 | Spaneférderer

| 6 [Vorschubspannstock 13 | Schaltschrank
Sagebandfiihrungen
Tiscthhrunsschienen 14 | Steuerpult

e Hauptantrieb

. Das Sageband wird stufenlos durch Elektromotor mit
Frequenzumrichter und Zahnraduntersetzung angetrieben. Die
Geschwindigkeit ist von 15 bis 100 m/min durch Potentiometer
am Bedienpult einstellbar.

| : Sdgebandspannung

Das Sageband wird hydraulisch gespannt. Durch Drehen des
Hebels am Spannzylinder wird das Band zum Bandwechseln
entspannt, entspr. gespannt.

Fiihrungsarme

Durch  die Flhrungsarme, die Hartmetallbestiickten
| Fahrungsbacken und die Fuhrungsrollen wird das Ségeband in
f der Schnittposition gefuhrt. Der linke Fihrungsarm st

' verschiebbar und kann nach den Materialabmessungen optimal
angepasst werden.

Bijgelhub-Hydraulikzylinder

Der Hydraulikzylinder reguliert die
Ségevorschubgeschwindigkeit. Die Geschwindigkeit wird durch
die Drossel am Steuerpult stufenlos eingestellt.




e Schnittdruckventil

Das Schnittdruckventil ist am rechten Fithrungsarm montiert und
reguliet die Schnittkraft wahrend des Sé&geprozesses.
Vollmaterial darf mit hoéherem Druck als dunnwandiges
Rohrmaterial gesagt werden.

e Spannsystem

Das Materialspannsystem hat einen starren Spannstock (vorn)
und einen Hubspannstock. Die Spannstécke selbst haben eine
unbewegliche und eine bewegliche Spannbacke. Die
beweglichen Spannbacken werden durch Hydraulikzylinder bis
zum Spannen des Materials gegen die festen Spannbacken
gedruckt.

e KiihImittelsystem

Die KihImittelpumpe férdert Kithimittel von der Wanne zu den
beiden Fiihrungsarmen, dem flexiblen Kuhimittelschlauch in der
Mitte des Sagebereiches und dem Schlauch zum Spilen der
Maschine. Der KuhImittelfluss kann mit den Absperrhdhnen an
jeder Position reguliert werden.

e Hydraulik

Die Hydraulikelemente entsprechen dem Hydraulikschema und
der zugehdrigen Stuckliste.

e Elektroschaltschrank

Die Elektroelemente entsprechen dem Elektroschema und der
zugehdorigen Stickliste.

Larm
Messnhorm DIN EN 23746
Meldausrustung SchallpegelmelRgerat
Typ KS 220

MeRpunkte jeweils im Abstand von 1 m

Fremdgerausch 65
dB (A)

Leerlaufgerausch 80
dB (A)

Mittleres Arbeitsgerausch 85
dB (A)



|

Das Arbeitsgergusch kann sich durch verschiedene Faktoren
erhéhen, wie 2.5,
- das Verhalten eines neuen Ségebandes in der Anlaufphase
- nicht optima| eingestellte Geschwindigkeit far
Band und Vorschub
- nicht auf das Material ung die Abmessung
abgestimmten Vorschuban- druck und Zahnteilung.
- Eigenfrequenz des Materials

()
Maschinennummer

Rollendurchmesser
Schnittbereich

m
’,é




" R N ey s ]

.»\

Vierkant 420 x 450 S
Bundel Max. 170 x 420 mmi:
——7aX. 170 x 420 |mm:.
MaschinenabmaRe Lange x Breite x Hohe |2400 x 2800 x 1700 | mm
Maschinengewicht 2500[kg
Sagebandabmessung Breite x Dicke x Lange 41x1,3x4780 | mm
Bandgeschwindigkeit 15 - 100 | m/mir
Vorschub in einem Hub 470 |mm
Reststiicklange Automatik 70 | mm
Hydraulik Betriebsdruck 50 | bar
Foérdermenge 6,5 | I/min
Tankinhalt 40| Liter
KihImittelinhalt 50 | Liter
Materialauflagenhéhe 800 |mm
Ségemotor 1500 U/min 5,5 | kW
Hydraulikmotor 1500 U/min 0,75 kW
Kahimittelpumpe 3000 U/min 0,12 kW
| Spanebirste 1500 U/min 0,09 | kW
Spéaneforderer 0,18 | kW
Netzspannung 400 | Volt
Steuerspannung 24 [ Volt .
Ventilspannung 24 | Volt
Schaltplan Nr. 12-045




